Air Liquide AGS GmbH
Depotstrasse 1
D-63457 Hanau

o5 AIR LIQUIDE

A

Konformitatserkldarung
nach der Richtlinie 97/23 EG Anhang VI
(Druckgeraterichtlinie)
Zertifikat CE 04/677

Hiermit erklaren wir, dass die Baugruppe

Kaltvergaser KV 150

Max. zuléssiger Druck PS: 18 bar

Max. zuldssige Temperatur TS: =7196/+50 °C

Fluide: tiefkalt verfliissigtes O,, N,, Ar
Der zur Baugruppe gehérende Innenbehélter ist zusétzlich fir folgende
verfliissigie Gase geeignet: CO,, N>O, CH, (LNG), CoH,

Baujahr: 2004 Fabrik-Nr.: 150 0113 Zeichnungs-Nr.: 793.17458

der EG-Druckgeraéterichtlinie 97/23 entspricht.
Beschreibung der Baugruppe:

Dieser Kaltvergaser ist ein ortsfester vakuumisolierter Standtank zur Lagerung
verfliissigter kryogener Gase. Der Innenbehilter ist kaltgestreckt. Fiir den
Vakuumraum ist PS < 1x10° mbar und TS liegt zwischen +50°C und -60 °C. Der
Kaltvergaser ist mit Sicherheits- und Regelventilen sowie anderen MeR3- und
Regeleinrichtungen ausgeriistet und in ein Verrohrungssystem integriert.

Das Konformitétsbewertungsverfahren wurde nach Modul G
durchgefuhrt und durch eine Konformitatsbescheinigung belegt.

Folgende nationale Normen, Richtlinien und Spezifikationen wurden beachtet:
AD-2000-Merkblidtter,
Interne Verfahrens- und Arbeitsanweisungen der Air Liquide AGS GmbH

Die Zertifizierung erfolgte durch die
TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH, 64285 Darmstadt
Kenn-Nr. der benannten Stelle: 0097

Krefeld und Hanau, den 23. November 2004

ew it

.............................................................................

. Jérgens R. Heidrich
CE -Beauftragter Leiter Qualitdtsmanagement
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Depotstrasse 1
D-63457 Hanau

Air Liquide AGS GmbH | AIR LIQUIDE

Declaration of Conformity
according to directive 97/23 EC, Annex VIl
Certificate No. 04/677

We hereby declare that the product

Type: Cryogenic storage vessel KV 150
PS: 18 bar
TS: - 196/+ 50°C

Fluids: liquid O,,N.and Ar for the whole assembly
additionally, liquid COs, N2O, CH4 (LNG), and C2H for the inner
vessel only

Year of construction: 2004  Serial No.: 760 0713  Drawing No.: 793.17458

to which this declaration relates complies with the directive 97/23/EC and has
undergone the following conformity assessment procedure: Module G

Pressure equipment description:

This cryogenic storage vessel is a static vacuum-insulated vessel designed for
the storage of liquefied cryogenic gases. The inner vessel is pressure-
strengthened. For the outer vacuum jacket, PS is < 1x10 = mbar and TS is +50/-
60 °C . This cryogenic storage vessel is equipped with safety valves, regulating
valves and other measuring and control devices integrated in a piping system.

Applied national standards, directives and specifications:
AD 2000 Merkblitter (National German Code of Design and Fabrication),
Internal requlations and specifications of Air Liquide AGS GmbH

Notified body of certification:
T{V Technische Uberwachung Hessen GmbH, D 64285 Darmstadt
Identification No. 0091

Krefeld and Hanau, 23rd September 2004

......... bie

R. Heidrich
Head of Quality Management

intForm0172/ik/27.07.04







TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Anlagen- und Industrieservice JHESSEN
Am Roémerhof 15 60486 Frankfurt am Main

Postfach 11 18 23 60053 Frankfurt am Main

Telefon: 069/7916-330 Telefax: 069/7916-290

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE OF CONFORMITY

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG
EC unit verification (Module G) according to directive 97/23/EC

Zertifikat — Nr.: AISF-22-04-0386

Name und Anschrift

des Herstellers

Name and postal address
of the manufacturer:

Certificate — No.:

Air Liquide AGS GmbH
Depotstrale 1

63457 Hanau

Hiermit wird bestitigt, dass die Ergebnisse der an

dem unten genannten Druckgerit vorgenommenen C € O 09 1
Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfiillen.

Das Druckgerit ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet.

We herewith certify, that the results of the examinations of the pressure equipment meets
the requirements of the directive 97/23/EC. The pressure equipment carries the mark as

iliustrated.

Pritfbericht — Nr.:

Test report No.:

Bezeichnung:
Designation:

Herstellnummer:
Serial No.:

Prifobjekt:

Inspection item:

Kategorie:
Category:

Fertigungsstatte:
Manufacturing plant:

Bemerkungen:
Remarks:

1500113 / 0205/02

Stationérer vakuumisolierter Standtank fir tiefkalte fltissige
Gase (Ar, N, Oy), Typ: KV 150 Druckstufe IV

1500113

Baugruppe bestehend aus Behaiter, Rohrleitungen und
Ausristungsteilen

v

wie Auftraggeber

Die Auslegung/Ausristung fur externen Brand war nicht
Gegenstand der Prifung. Die zul. Lastspielzahl betragt
126469

Anlagen:  Bericht llber Abnahme Nr. 1500113

documents:  Bericht zur Entwurfsprufung Nr. 0205/02
Vorprifung Zeichnung Nr.
793.17444 B vom 24.04.2001

Frankfurt, 2004-11-26

place, date

>

Umseitige Hinweise beachten / see hints overleaf\

TUV Technische Uberwachung HessenyGmbH
//Not ied body, No.: 00

AN J‘fe& :
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TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH :

Anlagen- und Industrieservice

Hinweise zum TUV CERT - Zewifikat

Dieses TUV CERT - Zertifikat gilt nur fur die umsei-
tig bezeichnete Firma und die angegebenen Ferti-
gungsstatten. Sie kann nur von der Zertifizierungs-
stelle auf Dritte Ubertragen werden.

Notwendige Bedienungs- und Montageanweisungen
mussen jedem Produkt beigelegt werden. Die Zerti-
fizierungsstelle kann dem Inhaber des TUV CERT —
Zertifikates, evtl. mit Auflagen, erlauben, die mit dem
Zeichen versehenen Produkte fur den Versand so-
weit zu zerlegen, wie es zum Einbau des Produktes
in eine Anlage normalerweise geschieht.

Der Inhaber des TUV CERT - Zertifikates ist ver-
pflichtet, die Fertigung der mit dem Zeichen verse-
henen Produkte laufend auf Ubereinstimmung mit
den Prifbestimmungen zu tberwachen und insbe-
sondere die in den Prifbestimmungen festgelegten
oder von der Zertifizierungsstelle geforderten Kon-
trollprifungen ordnungsgeman durchzufithren.

Fur das TUV CERT - Zertifikat gelten auRer den
vorgenannten Bedingungen auch alle Ubrigen Be-
stimmungen des Aligemeinen Vertrages. Es hat so-
lange Gultigkeit, wie die Regeln der Technik gelten,
die der Prufung zugrunde gelegt worden sind, sofern
es nicht aufgrund der Bedingungen des Allgemeinen
Vertrages friher zurlickgezogen wird.

Dieses TUV CERT - Zertifikat verliert seine Guiltig-
keit und muss unverziglich der Zertifizierungssteile
zuriickgegeben werden, wenn

- sich nachtréglich an den Produkten bei der Pri-
fung nicht erkennbare oder nicht festgestellie
Mangel herausstellen.

- mit dem Zeichen irreflhrende oder anderweitig
unzulassige Werbung betrieben wird.

- aufgrund von Tatsachen, welche zum Zeitpunkt
der Prtfung nicht einwandfrei zu erkennen wa-
ren, die weitere Verwendung des Zeichens im
Hinblick auf seine Aussagekraft am Markt nicht
vertretbar ist.

- oder das Zertifikat fiir ungiiltig erklart wird.

Der Inhaber des Zertifikates ist verpflichtet, Schaden
bei den gepruften Produkten der Zertifizierungsstelle
mitzuteilen.

Der Inhaber des TUV CERT - Zertifikates darf Pruf-
berichte und Zertifikate nur im vollen Wortlaut unter
Angabe des Ausstellungsdatums weitergeben. Eine
auszugsweise Veroffentlichung oder eine Vervielfal-
tigung bedarf der vorherigen Genehmigung der Zer-
tifizierungsstelle.

Die Zertifizierungsstelle behalt sich mit Zustimmung
des Zertifikatsinhabers die Veroffentlichung einer
Liste der zertifizierten Produkte zur Verbraucherin-
formation vor.

. JHESSEN.
T

Hints to TUV CERT - Certificate

This TUV CERT - Certificate is applicable only to
the firm stated overleaf and the manufacturing plants
stated. It can be transferred to third parties only by
the certification body.

Each product must be accompanied by the instruc-
tion which are necessary for its operation and in-
stallation. For transportation purposes, the certifica-
tion body may allow, possibly under special circum-
stances, the recipient of the TUV CERT - Certificate
to disassemble the products marked with the symbol
in such a way as is usual for product assembly in an
installation.

The recipient of the TUV CERT - Certificate shall
currently supervise the manufacture of the products
provided with the approval mark for compliance with
the test specifications and particular shall properly

conduct the checks which are stated in the spec;ﬂ-f ‘

cations or require by the testing laboratory.

In addition to the conditions stated above, all other
provisions of the General Agreement are applicable
to the TUV CERT - Certificate. It will be valid as
long as the rules of technology on which the test
was based are valid, unless it is revoked before pur-
suant to the provisions of the General Agreement.

The TUV CERT - Certificate can be declared invalid
or terminated by the certification body, if

- any flaws appear after the examination which
were not detectable or not found during the ex-
amination.

- the symbol is used for the purpose of misleading
or in any other way illicit advertising.

- due to facts which were not clearly detectable at,
the time of certification, further use of the symbol
is not justifiable.

- the certificate is declared invalid.

The holder of the TUV CERT - Certificate is obliged
to report any damage to or incurred by certified
products to the certification body.

The holder of the TUV CERT - Certificate is only
allowed to pass on examination reports and certifi-
cates by using the full text and by stating the date if
issue. Publication of excerpts or duplication of the
documents requires prior consent by the certification
body.

With the certification holder's consent, the certifica-
tion body reserves the right to publish a list of certi-
fied products for the purpose of consumer informa-
tion.

22.373.17/01.04
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TUV Technische. (Jberwachung Hessen GmbH

Anlagen- unc Industrieservice SEN
Am Roémerhof 15 60436 Frankfurt am Main /] H{‘?}
Postfach 11 18 23 /0053 Frenkfurt am Main ‘é
Telefon: 069/7916-326 Telefax; 069/7916-390 g,

Bericht liber die Abnahme
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgeréte, Modul G

Nr.: 1500113
Auftraggeber: Air Liquide AGS GmbH
Depotstrafie 1
63457 Hanau
Hersteller / wie Auftraggeber
Fertigungsstétte:
Auftragsnummer: 100043034
TUV — Auftragsnummer: 10061025
Prifobjekt: Behalter
Bezeichnung: Stationarer vakuumisolierter Standtank fur tiefkalte flissige Gase
(Ar, N, Og), Typ: KV 150 Druckstufe |l
Herstellnummer: 1500113
Baujahr: 2004
Betriebsdaten: Innenraum Innenraum Innen- Aulen-
Innenbehalter | AuBenbehdlter | verrohrung verrrohrung
Max. zul. Druck PS [bar]: 18 -1 18 18
Zul. min./max. Temp. TS [°C]: | -196 bis +50 -60 bis +50 -196 bis +50 -196 bis +50
Druckschwankungsbreite: 3 bar ADS1/1.4 ADS1/1.4 ADS1/1.4
zul. Lastspielzahl: 126469
Volumen V [L]: 13573 - - -
Kategorie: v - | !
Fluidgruppe: 1 - 1 1

Angewandte technische AD2000-Merkblétter 2000, EN 13458-2
Regeln / Normen:

Entwurfspriifung (Modul B) Bericht-Nr. 0205/02 durch: TUV Technische Uberwachung
Hessen GmbH
am: 06.02.2002

Zeichnungs- / 793.17458D
Dokumentennummer: 793.17289B
793.17444B
793.19584C
793.19585C

22.130.1/ 01.04 Seite 1von 3




Anlagen- und Industrieservice

TUV Technieche Uberwachkung Hessen GmbH 7./_ ot
TE:

Priifbericht — Nr 1500113

siehe Anlage

* N.E. — nicht erforderlich

Schlusspriifung nach Anhang | 3.2.1. Datum: 21.09.2004
ja  N.E*
Durchgefiihrte Messungen und Untersuchungen:
Besichtigung und MaRkontrolle wurden durchgefuhrt X []
Besichtigung der Hauptnahte (Langs- und Rundnéhte) = ]
Weitere Nahte L]
MaRkontrolle Mantel, Boden, Stutzenabstande entsprechend Zeichnung X L]
Unrundheiten / Aufdachungen im zulassigen Bereich ] Ll
Zerstorungsfreie Prifungen:
Die Berichte Uber zerstérungsfreie Prifungen liegen vor X []
Durchfiihrung der Prifungen durch ein akkreditiertes Labor [] L]
Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation des eingesetzten ZfP — Personals [
liegen vor und sind weiterhin giltig =
Die Ergebnisse entsprechen den zu stellenden Anforderungen / technischen Regeln X ]
Arbeitspriifungen:
Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation des eingesetzten Fligepersonals x4 ]
liegen vor und sind weiterhin giltig
Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation der Arbeitsverfahren liegen vor ]
und sind weiterhin gultig
. Verwendete Messmittel:

Es liegen gultige Kalibrierbescheinigungen / QS — Aufkleber vor ¢ [
Kennzeichnung des Prifmanometers: 24,82
Werkstoffe:
Werkstoffzeugnisse haben vorgelegen und entsprechen den Anforderungen bzw. < ]
den technischen angewandten Regeln }
EingefUhrte Verfahren zur Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe < ]
wurden Uberprift und ergaben keine Beanstandungen
Druckpriifung nach Anhang | Nr. 3.2.2, Datum: 07.10.2004
Raumbezeichnung Innenraum Innebehélter i. Innenverrohrung
Prufdruck PT [bar] 29,4 (Kaltstreckdruck) damit ist der formelle hydrauli-
Prifmedium Wasser sche Prifdruck PT von 28 abgedeckt.
Priifung der Sicherheitseinrichtung nach Anhang | Nr.: 3.2.3.

ja nein
Prifung der Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion nach Anhang 1 2.10. = ]

Seite2von 3




Anlagen- und Industrieservice
Priifbericht — Nr. 1500113

TUV Technischa Uberwachkung Hessen GmbH 7-’- e
| ”v 2

Ergebnis:

Die Abnahmepriifung gemaf Druckgeriterichtlinie Anhang 1 3.2. wurde durchgefiihrt.
Schlussprufung: wurde ohne Beanstandungen durchgeflhrt

Druckprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgeflihrt

Prifung der Ausristungsteile
mit Sicherheitsfunktion: wurde ohne Beanstandungen durchgeflhrt

wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie durchgefiihrt.

Kennzeichnung mit ® auf Niet.

Aufgrund der durchgefiihrten Priifungen bestehen nach Zustimmung der Zertifizierungsstelle
keine Bedenken gegen das Anbringen des CE - Kennzeichens mit der Kennummer 0091.
Die Zertifizierung wird empfohlen.

Bemerkungen:

Die Auslegung/Ausriistung fur externen Brand war nicht Gegenstand der Prifung.

Die AuBenverrohrung wurde einer Dichtheitsprifung und die Schweilnahte stichprobenweise einer
zerstérungsfreien Prifung unterzogen.

Priifung besonderer Verschliisse am Druckgerit:
Besondere Verschliisse waren nicht vorhanden

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle Kenn - Nr.: 0091

V7

Priflaboratorium tir Druckgerate
Dipl.-Ing. Imhof

Frankfurt, 2004-11-26
Ort, Datum Im/Lo

Anlagen: Zeichnungen
Arbeitsprifung
Werkstoffnachweise
Werkstoffverzeichnis
Werksbescheinigungen
Protokoll Uber Kaltstreckung
Durchtheitsbescheinigung Uber Au3enverrohrung
Sicherheitsventilbescheinigung

* N.E. — nicht erforderlich Seite 3von 3
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'TUOV Technische Uberwachung Hessen GmibH

Anlagentechnik

Ridesheimer StraRe 118 64285 Darmstadt
Postfach 20 01 53 64300 Darmstadt
Telefon: 068151/ 600-529 Telefax: 06151/ 600-290

Bericht zur Entwurfspriifung
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgerite, Modul B

Auftraggeber:

~ Auftragsnummer;

TOV-Auftragsnummer:
Prifobjekt:
Bezeichnu'ng:
Herstellnummer;
Eingereichte Unterlagen;

Datum der Entwurfspriifung:

Betriebsdaten:

Max. zul. Druck PS [bar]:
Min./max. Temperatur TS [°C]:

Druckschwankungsbreite:
zul. Lastspielzahl;

- Volumen V [L];

Leistung:
Kategorie:
Fluidgruppe:

Priifdruck PT [bar]:

Angewandte technische
Regeln / Normen:

22.030.1/02.01

Nr. 0205/02 .

Messer AGS GmbH
DepotstraBe 1

63457 Hanau

40884077
Behaiter
Kaltvergaser TSS90 Reihe 1800 Druckstufe I ;

Zeichnungen: 793 17458D, 793 17444B, 793 174978, 793 17486A
793 10348A, 792 38829, 793 09717D, 793 09937C, 793 09930D,
793 09776E, 793 10066E, 793 103639D,

Stlicklisten: 793 17497, 793 17500, 793 17487, 793 17489,

793 10348, 793 11675

Berechnungsunterlagen und technische Berichte

06.02.2002

Innenraum Innenraum Innen- Aullen-
Innenbehaiter Auenbehélter verrohrung verrohrung
18 ' -1 18 18

-196 bis +50° -60 bis +50 -186 bis +50  -196 bis +50
3 bar - AD S1/1.4 ADS1/1.4 ADS1/1.4
126469 :

25631 42842

\% | I !

1 ' . 1 1

28 28 28

AD-Merkbltter, AD 2000, prEN 13458-2

Seite 1 von 3




TOV Tecnmache me'wachung Hessen GmbH
Anlagentechnik

Priifergebnis: Der Entwurf des Druckgerates entspricht den Prifanforderungen,

sofern die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachtet
werden.

Die verwendeten Werkstoffe entsprechen den Anforderungen der
Druckgeraterichtlinie.

Zum Zeichen der Entwurfspriifung wurden die eingereichten Un—
" terlagen mit der Priifberichtsnummer versehen.

Bemerkungen:

1.

Eventuell vorhandene Zeichnungseintrége sind zu beachten. Insbesondere sind Eintrage, die
mit ,vom Abnahmeprifer aufzunehmen* gekennzeichnet sind, in den Abnahmepriifbericht auf-
zunehmen.

Arbeits- und zerstérungsfrete Priifungen richten sich nach den AD-Merkblattern HP 5/2 und
HP 5/3 far eine Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der Schweilnaht des In-
nenbehélters von 1,0. ’

Die Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der SchweifRnaht des Innenbehalters
wurde auf v = 1,0 festgelegt.

Fur die verwendeten Werkstoffe der druckbeaufschlagten Druckbehélterteile sind die Nachwei-
se der Glteeigenschaften unter Beachtung der AD-Merkblatter der Reihe W zu erbnngen und
zu dokumentieren,

Eine Prﬂfung der sicherheitstechnischen Ausriistung war nicht Gegenstand der Entwurfsprii-
fung.

-
Die gemal des Anhangs | der Druckgeréaterichtlinie 97/23/EG geforderte Gefahrenanalyse und
die Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der Entwurfspriifung.

Die Kennzeichnung des Druckgerétes ist-entsprechend Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckge-
raterichtlinie durchzufihren.

druckhaltende Ausriistungsteile: Die einzelnen Ausriistungsteile 793 10335, 770 10002,

770 38048, 770 10003, 770 38053 und 770 38722 sind entsprechend der Richtlinie 97/237EG
einem Konformitatsbewertungsverfahren zu unterwerfen und entsprechend zu bescheinigen.
Solite Artikel 3 Abschnitt 3 greifen, ist eine Herstellerbescheinigung erforderlich, aus der hervor-
geht, daR das Druckgerat die technischen Daten (siehe oben) erfilllt.

Die Bescheinigungen sind dem Abnahmepriifbericht beizulegen!

Ausriistungsteil mit Sicherheitsfunktion: Die Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion wer-
den entsprechend Richtlinie 97/23/EG in Kategorie |V eindeordnet. Sie sind auf entsprechende
Kennzeichnung und Papiere zu {iberpritfen (Medienvertraglichkeit). Da eine Funktionsprifung
vor Ort nicht sinnvoll erscheint, ist eine entsprechende Einstellbescheinigung zur Grundlage der
Bewertung im Sinne der Abnahmepriifung des Baumusters notwendig.

Die Bescheinigungen sind dem Abnahmepriifbericht beizulegen!

10. Der AuBenbehalter wurde entsprechend AD W10 Beanspruchungsfall Il ausgelegt.

Priifbericht 0205/02 ‘ ' Seite 2 von 3
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TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Anlagentechnil; .

Hinweise:

a. Die Auslegung/Ausriistung fiir externen Brand war nicht Gegenstand der Priifung und solite

Bestandteil der Gefahrenanalyse werden.

b. Die Nachweise tiber die Zulassung von Arbeitsverfahren fur daverhafte Werkstoffverbindungen

sind spatestens bei der SchiuR- und Druckpriifung noch vorzulegen.

c. Die Nachweise Uiber Zulassungen von Personal fir die Ausfihrung dauerhafter Werkstoffver-

bindungen sind spatestens bei der Schiuf- und Druckpriifung noch vorzulegen.

d. Die NachWeise Uber Zulassungen von Personal fur die Ausfuhrung zerstérungsfreier Prifun-

gen sind spatestens bei der Schiu- und Druckpriifung vorzulegen.

e.  Wenn Druckpriiffungen far Rohrleitungen wegen der Bauart des Behalters nicht méglich oder

wegen der Betriebsweise nicht zweckdienlich sind, sind geeignete zerstdrungsfreie

Prifungen

(zum Beispiel MT, UT, RT, PT, etc.) durchzufiihren. Die Durchfiihrung erfolgt in Abstimmung

mit dem Priifer tber die Bau- und Druckpriifung.

TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091

Darmstadt, 2002-02-06

Ort, Datum

Pritfbericht 0205/02
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Aplage zur Bescheiniqung lber die Baupriifung

und Wasserdruckprobe eines Druckbehélters

Annex to the Certificate on the inspection of the

construction and first pressure testing

Annexes concernant Certifcat de surveillance de construction
et d'essai sous pression

Auftragsnummer: Fabriknummer: Zeichnungsnummer: Baujahr:
Works No./No usine Fabrication No./No de fabrication Drawing/Plans Year of construction
kaltgestreckt Annee de fabrication
100043034 150 0113 793.17458 D 2004
793.17289 B
793.17444 B
793.19584 C
793.19585 C
Prufgegenstand: Behalter fur tiefkalte flissige Gase Type:

Test object: Cryogenic storage tank

pressure level

Objet de controle: Reservoir Cryogenique

Besteller/Customer/Acheteur: Air Liquide AGS GmbH, Krefeid
H.Dréger

Bauprifung am: 21.09.2004
Construction inspection:
Surveillance de la construction:

Druckprtifung am: 07.10.2004
Pressure test:
Essai sous pression:
Pos. | Stiick-| Bauteit (Bezeichnung) | Werkstoff | Material | Nachgew. Schmelze Probe Nr.: Los Nr. Hersteller
Item | zah! Part designation Material | Dicke mm durch Nr. Test No Lot No. Manufacturer
Poste] No. | Désignation du produit] Matiere | thickness prove Heat No |No d'éprouvetie Lot No. Fabricant
Ote mm No Coulée
1,4 2 gew. Béden 1710 @ 1.4301 7.8 3.1B 481965 200846071 Weisstaler
heads/fond
2,3 2 Mantelblech 1.4301 6,8 3.18B 481965 200846065 Outokumpu
plates/tole
Messer AGS
Dichtheitsprifung der GmbH, Hanau
Auflenverrohrung, seit 22.07.2004
Kleinteile- Air Liquide AGS
bescheinigung GmbH, Hanau
small part certificate
Certificat de petit piéce
- hY
34 A/B/IC  Abnahmepriifzeugnis A.B,C DIN 50049 / EN 10204 Hanau, 23.11.2004

Inspection Certificate A,B,C DIN 50049 / EN 10204

Certificat de Réception

A,B,C DIN 50049/ EN 10204

/
ﬂ U0 Hessen GmWO/SH)

Imhof




Anlagentechnik

Anlage zum Berich dber die
Abnahme Nr.: 150 0113

Prifung der Sicherheitseinrichtungen nach Anhang | Nr. 3.2.3

Y0V TECHNISCHE UBERWACHUNG
HESSEN GMBH

Druckerzeuger

HESSEN
b

Bauart Kaltvergaser TS 90 Reihe 1800 Druckstufe II

BetriebstUiberdruck max 118

bar

Druckaufbauverdampfer | Anschiu PN 40, Druck (siehe Betriebsiiberdruck) *

Verbindungsleitung DN 20, DN 25 (ab KV 99, 145 - 575 mit DN 32) bei Typ PT mit DN 32

Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion

Druckbegrenzung
Hersteller Bauteilkennzeichen |  Ansprechiiberdruck Ventil-Nr. | Kennzeichen
(bar) Plombe
1)*Messer Griesheim GmbH | 98-727.8.D/G. 0.84 18,0 07599 TU 1
2)*Messer Griesheim GmbH | 00-727.6.D/G. 0.84.p 18,0 67450 TU 1
3)*Air Liquide Deutschland GmbH | 00-727.6.D/G. 0.84.p 40,0 69118 TU1
4)*Air Liquide Deutschland GmbH 00-727.6.D/G. 0.84.p 40,0 69118 TU 1
5)*Air Liquide Deutschland GmbH | 00-727.6.D/G. 0.84.p 40,0 69118 TU 1
Sicherheitsabsperrarmatur
Hersteller Bauteilkennzeichen Ansprechiberdruck Ventil-Nr. | Kennzeichen
(bar) Plombe
6)*Messer Griesheim GmbH TUV-SSE-00-001 - - TU -

Sonstige Uberwachungseinrichtungen

Manometer mit Marke bei

18 bar

Gasregelventil 25

(siehe FlieRbild / Betriebsanleitung)

Ruckschlagventil am Ventil 25

8 (siehe FlieRbild / Betriebsanleitung)

Abgasventil 61

(siehe FlieRbild / Betriebsanleitung)

Flllstandsanzeiger

Differenzdruckmanometer Typ Media 5

Weitere Ausriistungsteile

Druckmindereinrichtung Typ, Bauart (siehe Betriebshandbuch)
Absperrvorrichtung PN 50

Wechselventil DN 20 PN 40 (siehe Betriebshandbuch)
Uberlaufrohr / Lange 384,0 mm

Bemerkung:

Frankfurt / Main,

Bei Sicherheitsventilen 1),2),3),4),5) CE durch Benannte Stelle 0035

Bei Sicherheitsventil ) CE durch Benannte Stelle 0045

*nicht zutreffendes streichen

_~“Priifer Benannte Stelle 0091

Imhof




Benannte Stelle nach Druckgerdterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: 100043034 Prif-Nr.: 0091/ 41126655/12 Seite 1 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d‘inspection: Page de

ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D'ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH Zeichen: AlS-Mitte
Certification Body: Anlagen- und Industriesercice Sign:

Organisme de certification: Am Rémerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liquide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-041
Manufacturer / Address: Depotstr, 1 Manufacturer’s Reference No.:

Constructeur / Adresse: 63457 Hanau N°de référence du constructeur:
Vorschrift/Priifnorm: AD 2000-HP 5/2 (100%) Datum der Schweiung: 2004-09-20
Code/Testing Standart: Date of Weiding:

Code/Norme d’essai: Date du soudage:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D'ESSAI

?g{gigelzsmnd= Innenbehalter fir Kaltvergaser KV 150 :\’Aabri‘f(-Ntr-;\‘ 1500113, 1500104
object: anufact. No.:

Objet de controle: (Kaltgestreckt) N° de fabrication: ’

Schweiftprozef: UP (121) Nahtart: |-StofR

Welding Process: Joint Type:

Procédé de soudage: Type de joint:

Grundwerkstoff: 1.4301 (X5CrNi 18 10) Dicke [mm]: 6,9

Parent Metal Thickness [mm}:

Parent Metal: X
Epaisseur du matériau [mmj:

Matériaux de base:

\S/Vcr;;\./eirsgost?ionen: waagerecht (PA) Sy{seondtu!'ghrggssetr [n[1m]:] 1800
elding Positions: ipe Outside Diameter [mm]:
Positions de soudage: Diameétre extérieur [mm]:
ZusatzwerkstoffiBezeichn.; Thermanit JE Stromart: G*
Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current:
Caractéristique du métal d"apport: Nature de courant de soudage:
Schutzgas I Wurzelschutz: - Pulver: Marathon 213
Shielding Gas / Backing Gas: Fiux:
Gaz de protection / Purge: Flux:
Vorwédrmung: keine Schmelze-Nr. Probe/Objekt: 200843902
Preheat: Heat No. Test Piece/Object: 478678
A Préchauffage: ’ N° Coulée coupon/objet:
Wirmenachbehandlung: keine ~Schweiler: L. Berecz (Nr.212)
Post Weld Heat Treatment: Welder:
Traitement therm. aprés soudage: Soudeur:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

Zugehdrige Verfahrenspriifung mit Prif-Nr.:=
Belonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudaae au N°. de certificat

Hiermit wird bestétigt, da die Prifungsschweiftungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Pritfnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschwaiRt und gepriift wurden. / Certified that test welds were pepared, welded and tested safisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et controlés avec succés,
conformément aux exigences du code ou de la norme d"essai ci-dessus mentionne(e).

Ort: FRANKFURT Datum der Ausstellung: 2004-10-05 Name und Unterschrift:
Location: Date of issue; Im/Lo Name and Signature:
Liew . . o ieein e . Date d’émission: ... T .____Nometsignature:

Anlagen: 1 / "V.QECHMéﬂTE/UBERWACHUNG
ARnGXeS: Zertifizierstelle™ « H‘?—IES_S GMBH

D o.  BENARTE STELLE NR. 0091
Benannte

Certification Body; /,

Annexes: C
Organisme de ¢




Benannte Stelle nach Druckgeréterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: 100043034 Priif-Nr.: 0091/ 41126655/12 Seite 2 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N°® de référence: N® d’inspection: Page de
TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)
Sichtpriifung: erfullt Durchstrahiungspriffung*):  erfpylit
Visual Exgmination: satisfactory Rac?iography ) satisfactory
Examen visuel: satisfaisant Radiographie *): satisfaisant
Uitraschallpriifung *): entfalit
Ultrasonic Examination *): not applicable
Ultra-sons *): sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatgr [°Cl: RT
Temperature:/Température:
Nr. Position | Art*) | Abmessung Re Rp 0,2/1,0 Rm A [%] Z | Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension an/on/on Fracture Loc. Remarks
N° Position [ Nature | [mm x mm) MPa MPa MPa Lo [mm}: __ [%] Cassure Posit. Remarques
Anforderungen >195/>230 500-700 - -- .
Requirements / Exigences
2115 PA | TW | 25,0x6,9 - 266/302 595 - - SG
**) TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure **) GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweilgutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ -HAZ - ZAT
SG = Schweifigut - Weld Metal - Métal déposé
GWL = Bruch aufierh. Lg - Fracture outside Lo - Cassure hors de Lp

BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE

Biegedorn-Durchmesser [mm]:

Former Diameter:/Diamétre du mandrin:

14

Nr. Positio | Art **) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr, Position | Art**) | Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen
No. n Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks
N°® Locatio | Nature Aliongement de pliage Remarques N© Position | Nature | Allongement de pliage Remarques
] <x [Lolmm]| % <r |Lolmm]| %
2115 PA | FBB | 180 21 33 | ohne AnriR
2115 | PA | FBB | 180 | 20 | 35 |ohneAnri (

**) FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit

RBB=Wurzel in Zugzone - Root - Envers

SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote

KEHLNAHT-BRUCHPRUFUNG *): entfallt
FILLET FRACTURE TEST *): - ESSAIS DE TEXTURE *):
KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG & Charpy-v Reauromani bl 232 (Probe 10 x 8)
IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature- Exigences [J:
Nr. Position Kerblage GroRe Temp. Werte - Values - Valeurs Tn/n Bemerkungen
No. Location Notch Location | Size/Dimens. | Temp./T emp. [J] Remearks
N°® Position Sens de I'entaille | [mm x mm] [eCl 1 2 3 [ Remarques
2115 PA VWT '6,6x8,0 -196 29 31 30 30 Vorgereckt auf 410 MPa

*) falls erforderlich / if required / sinécessaire




Benannte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH

Auftrag-Nr.: 100043034 Priif-Nr.: 0091/ 41126655/12 Seite 3 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspection: Page de
TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)
0,
CHEMISCHE ANALYSE [%] . GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] *) SG =Schweilgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort c Si Mn P S
N° Nature -
HARTEPRUFUNG *) ]
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *)
Lage der Messungen (Skizze) *)
Location of Meassurements (Sketch) *)
Localisation des mesures (croquis) *)
Art /Last: - Type/Load: - Type / Charge: HV 10
Nr, MeRreihe Grundwerkstoff WEZ Schweifgut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Material HAZ Weld Metal HAZ Base Material
N° Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base
GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR Anlagen: 4
Annexes:/Annexes:

Nr. Position Gefiige Gefiigebeurteilung

No. Location Texture/Structur | Texture Assessment/Analyse de la structur

N° Position | Makro Mikro

Macro Micro
y 2115 PA X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *)
keine

zufriedenstellend

Die Priifergebnisse sind:
acceptable / acceptables

Test Resulis were:/Les résultats des essais sont:

Dipl.-Ing. D. Imhof

Die Priifungen wurden ausgefiihrt in
Anwesenheit von:

Test carried out in the presence of:

Les essais ont été effectués en présence de:

Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundiagen.
The results of the above approval tests are in accordance with the specification.
Les résultats de |'essai de qualification sont conformes a la specification.

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire

]

BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES
keine

nicht zufriedenstellend
not acceptable / non acceptables

Name und Unterschrift:
Name and Signature:
Nom et signature:

Certification Body:~ .
Organiome ad sefcation " ‘BENANNTE STELLE NR. 0091

7
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TUV TECHNISGHE UBERWACHUNG HESSEN GMBH

BEIBLATT ZUR BESCHEINIGUNG UBER DIE SCHLUSS-

UND WASSERDRUCKPRUFUNG EINES DRUCKGERATES

Bei Reparaturen und bei Uberholungen am Innenbehditer ist dieser dem zustidndigen
Sachverstindigen zur inneren Untersuchung und Wasserdruckpriifung vorzustellen.
Zur Beurteilung des jeweiligen Zustandes durch Besichtigung und Ausleuchtung ist auf

Verlangen des Sachverstindigen der untere Boden abzutrennen.

Das AnschweiBen darf nur von einem Schweifer durchgefiihrt werden, der auch
Arbeitspriifungen dieser einseitig geschweiften Naht im Herstellerwerk geschweift

hat. Nach dem AnschweiBen ist die Naht 100%ig zu rontgen.

Nach Erreichen der Hilfte der zuldssigen Lastwechsel (;9—;9 =Berechnungsdruck),

das heift nach 100 Jahren Betriebszeit ist der Behélter einer inneren Priifung

gemiB AD 2000-Merkblatt $1, Punkt 7.3.1 zu unterziehen (siehe Abnahmezeichnung).




| AR LIQUIDE

Bescheinigung

des Druckgeriite-Herstellers

(Diese Bescheinigung ist eine Anlage zur

Schluss- und Druckpriifbescheinigung des inneren

Druckgeriites mit gleicher Fabrik-Nummer).

Hersteller: Air Liquide AGS GmbH
63457 Hanau

Fabrik-Nr.: KV 150 0113

Verwendungszweck: Vakuummantel fiir vakuum-
isolierte Druckbehilter fiir
tiefkalte fliissige Gase

Erstmalige Priifung durch den Hersteller
Es wird bescheinigt, dafl der vorgenannte Druckgeriit ordnungsgemif
hergestellt wurde und dafl er nach dem Ergebnis der Dichtheitspriifung den
insoweit zu stellenden Anforderungen entspricht.
Der oben beschriebene Vakuumbehiilter ist ausgeriistet mit
- einer Uberdrucksicherung, ausgefiihrt als lose auf-
liegende Platte, die bei einem inneren Uberdruck von

p 2 0,025 bar anspricht,

- einem Vakuumpriifventil.

Hanau, 12.11.2004

O.Minke
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Fabrik N, [ 1500113 |
Baujahr |7 2004 J
maximal zuldssiger bar
Druck PS r 18 I
zuldssige min/max -196 / +50 °C
Temperatur TS
Volumen V 13573 L
Medium Ar, N2, O2
Prufdruck PT 28 bar
Datum der
Druckprobe 01.40.2004
Hersteller

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU




ey ARAER LR BEIDE

Air Liquide AGS GmbH

Ed =

Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 von 1
Fabrik-Nr.: 150.0113 Auftragsnummer: 100043034
Angaben [Priifobjekt: KV 150 Herstellungszeichen: entfallt
zum kaltgestreckt
Oblekt  Werkstolf: 1.4301 AbmessURd: g 7. 7,0 mm Innenbehélter
Schweillverfahren: Priifumfang: Langsnaht 10 %
UrP Nahistofl : 100 %
Rundnaht : 10 %
Strahlenguelle: Filmhersteller und -sorte: }
Eresco Réhre 42 MF AGFA-Gevaert D5 Pb
Drahtsteq: Folien: FFA:
Priif- 10-16 V. 0,027 h. 0,027 Pb 700 mm
Réhrenspannung: 150 KV Aktivitat: enifalit
technische |Réhrenstrom: 4.5 mA
Belichtungszeit: . Brennfleckgréfle:
Angaben 1,0-1,1 min 1,5 mmxmm
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 16.09.2004
Durchstrahlungsbefund
Prifab- [Filmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
wer-
schnitt - nummer gite |Aa]Ba]Bb] C | D |Ea]EDb]| F |Wo|  Jo.BJung
L1 0 - 40 05 15 brauchbar 6580
L1 220 - 240 05 15 » brauchbar 6580
L2 0 - 40 212 15 brauchbar 6580
L2 220 - 240 212 15 brauchbar 6580
R 1 0 - 40 210 14 F brauchbar 6580
R1 60 - 80 210 14 F brauchbar 6580 (
R2 20 - 40 212 14 F brauchbar 6580
R2 60 - 100 212 14 F brauchbar 6580
R3 0 - 40 210 14 F brauchbar 6580
R3 60 - 80 210 14 F brauchbar 6580
R 1, 3: FFA 1850 -200 KV -4,5mA - 8,5 min
R2 FFA 1850 —2OOKV 45mA 82mln
1 ]
| [Der Prufumfang der Langs— und Rundnahte wurde
gem. AD-HP 5/3 mit Genehmigung des TUV-
—{Hessen vom 02.10.92 auf 10% reduziert.

23.09.2004 ﬂé’f:z %%Q

Datum Priifaufsicht Der Sachverstindige

Abt.: BQHU 23.09.2004




Air Liquide AGS Gmbri

Al LICOUEIDE \

- Bericht Nr.: 1
Bericht iiber die Oberflichenrifpriifung
Blatt 1 von 1
Hersteller: A | jquide AGS GmbH | Bosteler 100043040
Angaben
Priifobjeki: Herstellungszeichnung:
zum KV 150 150.0113
. Werkstoff: 14301 Abmessung: 7.0 mm Innenbehalter
Objekt
Schweillverfahren: Priifumfang: AuBen 100%
WIG - UP - MAG Langsnahte, StoRstellen, Stutzen- und Kehlnéhte

Magnetpulverpriifung

Feldstarke: 2,0 -7,5 kKA/m elderzeugung: Handmagnet TWM 42 N
(fraittert FLUX gelbgriin Gerat: Tiede
Farbeindringpriifung
Prif- Eindringmittel: DIFFU-THERM RED BDR-L
Reiniger: DIFFU-THERM BRE-2 Einwirkdauer: ca. 30 min.
technische |Entwickler: DIFFU-THERM BEA Pruftemperatur: ca. 20°C
Anforderungen nach AD Merkblatt Priifflichenzustand: metallisch blank
Angaben [HP 5/3 und
Priifort und Priifdatum:
Hanau, den 08.10.2004
Priifergebnis
Abstand der Befund
Prufabschnitt | Anzeigen Fehleriange |Fehlerlage* |fehlerfrei fehlerfrei ausbessern |Bemerkung
vom Bezugs- fmm bzw. nach
punkt* belallbar

Farbeindringpriifung an 100% der Langsnéhte und StoRstellen
sowie Stutzen und Kehindhte nach dem Kaltstrecken
vorgenommen. o. B.

]

_—

e
.

/

=

/
/
*) Bezugspunkt und Abwicklungsrichtung
**) G = Grundwerkstoff
U = Ubergangszone
S = Schweiflgut

8 Oktober 2004 LllZ

Datum/Prifaufsicht

e

Abt.:.BQ-HU 12.10.2004
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Air Liquide AGS ZmbH AIR LIQUIDE |

Priifprotokoll fiir kaltgestreckte Druckbehalter

MaRbandposition beim Streckvorgang fur Fabr. - Nr.: KV 150.0113

U.mfangsmaB Messpunkte flir Wanddickenmessung
i bei Punkt B, E
vor dem nach dem links und rechts von der
Strecken Strecken Schweildnaht.
mm mm
Boden vorher nachher
8,7 8,7
A 5411 5438
B1 B2
B 5415 5600 vorher 7,1 7,0
= | nachher 6,9 6,9
S
C 5407 5524
D 5402 5518
E1 E2
E 5415 5655 vorher 6,8 6,7
=N lachher 6,5 6,6
i
F 5415 5443
// Boden vorher nachher
8,9 8,9

Hanau, 07.10.2004 /O’/%

Datum “Prifer
0.Minke




5 EINGEGANEEN - 4, Aug, 104

BODENPRESSWERKE

WEISSTALER Bddenpresswerke GmbH : Freler-Grund-Str, 122-124 - D-57299 Burbach-Wah{bach

Messer AGS GmbH Werk Hanau Datum / date: 30.07.04

Telefon / phione: 02736/4406-21/-22

Telefax / facsimilie: 02736/4406-40

Depotstrafse 1 e-Mail: info@weisstaler.de
lbre Bestellung / your order:

63457 Hanau vom / dated: 20.03.04

Unsere Komm.-Nr. / our ref.: 102989

gelief. am / delivered on:

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 -3.1 B
Inspection/Test certificate acc. EN 10204 / 3.1B

Priifgrundlage/Control requirements: AD 2000 HP 8/1 - TRD 202 fiir kaltgeformte Bden/for cold formed heads

Pos. Stiick Artikel / Abmessung Werkstoff Schmelze Probe

pos. pcs. type / dimension material heat charge

2 20 Korbhogenboden DIN 28013 1.4301 14x 481965 200846071
D(i) 1710 mm, s = 7,8 mm Mindestwand 6x 481965 200846070

thre Mat.-Nr. 77039244
thre Best.-Nr. 4500022324

Weiterbehandlung nach der Umformung / further treatment after forming: keinefnone, gem.face. AD 2000 HP 7/3.
Zusiatzliche Warmebehandlung / additional heat treatment: keine/none .

Oberflachenbehandlung/surface treatment: keine/none.

Zulassungean fiir die Herstellung von Druckbehihterteilen durch den PW—TUV e.V. entsprechend TRD 100, AD-2000 W0,
HPO, HP7H - 7/4 sowie DGRL 87/23/EG.

Approvals by RW-TUV e.V. for manufacture of pressure-vessel components ace. TRD 100, AD-2000 W0, HPO,

HP7/1 - 7/4 as well as PED 87/23/EG.

Verwendet wurden: Bleche gemaf beilliegender Bescheinigung/Used plates: ace. to certificates attached
EN 10204-3.1 B ..

Thyssen Krupp VDM v. 09.06.04
Thyssen Krupp VDM v. 22.06.04 ’

Prirfung der fertigen Teile, Besichtigung und Ausmessung: ohne Beansfandung.

Control of finished parts, inspection and g pensional check: without objaction.

Verwendeta Bleche wurden soweit n g, ‘umgestempelt und mit WEB) gestempelt. Fiir geschweifste Béden: siehe beiliegende
Bescheinigung.
Used plates hay

s far as necessary with (WEB) sign. For welded heads/parts: see attached cetrtificate.

resswerke GmbH

rsé'mdige the works-inspector

Freier-Grund-StraBe 122-124 Bankverbindungen: Sitz der Gesellschaft: Burbach-Wahlbach

D-57299 Burbach-Wahlbach Commerzbank AG, Siegen 8400327 (BLZ 460400 33) Reglstergericht/Nr.:  Siegen 2147 Ti"N
Telefon: (02736) 44 06-0 Deutsche Bank AG, Siegen 1803261 {BLZ 46070090} Geschéftsfthrer: Kaufmann Rolf Heimann ( o >
Telefax: (027 36) 44 06-49 Sparkasse Siegen 15891 (BLZ 460 50001) Ind. Kfm. Gerd Gldser GERT

e-mail: info@welsstaler.de Dresdner Bank AG. Sieaan 3556 833 (BLZ 46080010 USt-1dNr.: DE 811183328 DIN EN ISD 9002
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Bescheinigung

l AlR LIQUIDE

Werkstoffnachweise fiir kleine Teile an Druckbehiiltern entsprechend AD 2000 Merkblatt

HP 512 Punkt 4 (4).

Fabrik-Nr.: KV 150 0113

Es wird hiermit bescheinigt, dafl die im Anlagenverzeichnis nicht einzeln aufge-

fithrten Druckbehilter-Kleinteile, wie z.B.

Anker, Ankerrohre, Stehbolzen,

Schrauben (Kennzeichnung gem. AD 2000 Merkbl. W 7),
Flansche, Nippel, Stutzenrohre, Rohrdurchfiihrungen,

Verstirkungsringe, Verschlufldeckel,

aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriiften Zeichnungen gefertigt wurden.

Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Werkszeugnis oder Abnahme-
zeugnis geliefert und, sofern es erforderlich war, ordnungsgemifl umgestempelt.

Air Liquide AGS GMBH, HANAU
-Qualitdtsmanagement-

O.Minke

Hanau, 21.09.2004
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(Ort/Datum)
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T, 2
i T p 1 3 I 3 Y 3 l',"- 5 7 T 5~ )
' ' ‘ 1enbﬁhé‘lfer Auflenbehilter Tiberlauf
i Abnahme durch TUV | Hersteller :
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_ AIR LIQUIDE

Air Liquide AGS GmbH, Hanau

Bescheinigung
tber die Dichtheitspriifung des KV [ T 111 )68 A5 0. 0743

Hiermit wird bescheinigt, die Auenverrohrung des o. a. Kaltvergasers einer
Dichtheitspriifung mit Schaumbildnern unterzogen zu haben.

Datum der Priifung: A2 77 200%

Druckmedium: Stickstoff
Die AuRenverrohrungen wurden mit einem Druck von p= 5 bar beaufschlagt

und dichtheitsgepriift.

Die Anforderungen an die Dichtheit der AuBenverrohrung sind erfiilit.

Hanau, A2 A47.200Y

Jbtisrr Mot

Unterschrift




